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<§) Vorrichtung zur Beschichtung einer endloscn Ba 
mit einem Substrat. 

@ Um auf der uber eine Leitwalze (1) gefuhrten Substrat- 
bahn (3) unbehandelte resp. beschichtungsfreie Zonen 
zu erzeugen, ist an der BeschtchUingsstelle (A) im Bereich 
der Walze (1) eine Maske (6) vorgesehen, weiche aus einer 
Blende (7) und im Abstand nebcneinander angeordneten 
Maskenbandern (7*) besteht, welch letztere der uber die 
Leitwalze gefuhrten zu beschichtenden Substratbahn teil- 
weise formschlussig, elastisch und abdichtend anHegen. 
Die Maske (6) kann an einem ortsfesten Maskentrager (5) 
auswechselbar angeordnet sein. Die Maske resp. die 
Blende und die Maskenbander bestehen zweckmassig aus 
Werkstoffen, weiche gcgen das Beschichtungsmedium resi- 
stent sind. Mitteis einer Dbsierleiste (1 1) an einer verstell- 
baren Gegenwalze (2) lasst sich die Dicke des Substrates 
(4) auf der Substratbahn (3) bestimmen. 
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PATENTANSPRtTCHE 
L Vorrichtung zur Beschichtung einer endlosen Bahn aus 
Papier, Kunststoff oder textilartigem Material mil einem . 
Substrat, dadurch gekennzeichnet, dass an der Beschich- 
tungsstelle (A) der uber die Leitwalze (1) gefuhrten Sub- 5 
stratbahn (3) eine Maske (6) vorgesehen ist, welch letztere 
die Substratbahn teilweise uberdeckende, im Abstand neben- 
einaader angeordnete Maskenteile (7') besitzt, die im Bereich 
der Leitwalze der Substratbahn elastisch dicht anliegen, das 
Ganze derart, dass bei der Beschichtung der Substratbahn 10 
mit dem Substrat (4) unbehandelte Zonen gebildet werden 
konnen. 

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Maskenteile (70 in seitlichem Abstand ne- 
beneinander angeordnet und elastisch ausgebildet sind. is 

3. Vorrichtung nach den Patentanspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Maskenteile (7') banderartig 
sind, so dass auf der Substratbahn (3) streifenformige Zonen 
ohne Substrat (4) gebildet werden konnen. 

4. Vorrichtung nach den Patentanspruchen 1 bis 3, da- 20 
durch gekennzeichnet, dass die Maskenteile (7*) an der Un- 
terseite einer Blende (7) an der Maske (6) befestigt sind, 
welch letztere auswechselbar an einem Maskentrager (5) an- 
geordnet ist 

5. Vorrichtung nach den Patentanspruchen 1 bis 4, da- 25 
durch gekennzeichnet, dass die Blende (7) der Maske (6) mit 
ihrer unteren Kante teilweise in das Beschich tungsmed ium 

(9) eingreift 

6. Vorrichtung nach den Patentanspruchen 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass im Bereich der Beschichtungs- 30 
steile (A) neben den Maskenteilen (70 eine verstellbare Do- 
sierleiste (1 1) vorgesehen ist, mittels welcher die Dicke des 
Beschichtungssubstrates (4) bestimmt werden kann. 

7^ Vorrichtung nach den Patentanspruchen 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass neben der Leitwalze (1) eine zu 35 
dieser im Abstand verstellbare Gegenwalze (2) angeordnet 
ist, wobei das Beschichtungssubstrat (4) sich in einem Raum 
(80 neben der Blende (7) und den Maskenteilen (70 befindet 

8. Vorrichtung nach den Patentanspruchen 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, dass die .Maskenteile (70 banderartig 40 
und an der Blende (7) freihangend angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach den Patentanspruchen 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass neben der Leitwalze (1) eine ge- 
gen die banderartigen Maskenteile (70 gerichtete Schlitzduse 
(13) angeordnet ist (Fig. 5). 45 

10. Vorrichtung nach den Patentanspruchen 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichneti dass die Gegenwalze (2) zur Distanz- 
anderung gegenuber der Leitwalze (1) verstellbar gelagert 
und die Dosierleiste (i 1) mit der Gegenwalze (2) ver- 
schwenkbar angeordnet ist. 50 



BESCHREXBUNG 55 
Das ein- oder beidseitige Beschichten von Bahnen aus 
Papier, Gewebe, Kunststoff usw. wird durch Aufgiessen, 
Streichen, Tauchen oder Spruhen vorgenommen. Die dabei 
verwendeten Medien konnen Selbst- oder Haftkleber auf 
wassriger oder Losungsmittelbasis, aber auch Farben fur 60 
Durchschreibemethoden sein. Im Gegensatz zur vollflachi- 
gen Beschichtung haften die selbstklebenden Materialien nur 
partiell, zwar dort wo sich der KlebstofF befindet Bei 
Durchschrd beformularen erhalt man Durchschlage von 
Schreibstiften und Schreibmaschinen nur im Bereich der auf- 65 
getragenen Farben. Bei Verbandswatte im Hygienesektor so- 
wie im Bureaubercich werden streifenbeschichtete Selbstkle- 
bematerialien eingesetzt Klebfreie Streifen auf einer Sub- 



stratbahn sind meistens anwendungstechnisch, aber auch in 
gewissen Fallen fertigungstechnisch fur die Weiterverarbei- 
tung unerlasslich, auch Ersparnisgrunde konnen dabei eine 
Rolle spielen. Bei Beschichtungsmaschincn von Bahnen sind 
die Arbeitsbreiten der letzteren jeweils bedeutend grosser als 
die Endprodukte, weshalb besondere betriebstechnisch unra- 
tionelle Schneidarbeiten auszufuhren sind. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist eine Vorrich- 
tung zur Beschichtung einer endlosen Bahn aus Papier, 
Kunststoff oder textilartigem Material mit einem Substrat, 
Derselben liegt unter Zuhilfenahme der erfindungsgemassen 
Vorrichtung die Aufgabc zugrunde, insbesonderc bei der Pa- 
pierveredelung mit Beschichtungsanlagen in Laufrichtuhg 
der Bahn streifenweise unbehandelte Zonen zu schaffen. 
Ohne kostspieUge, arbeitsintensive Schritte kann auch die 
vollflachige Beschichtung vorgenommen werden. 

Diese Aufgabe wird gelost mit den im Patentanspruch 1 
definierten Merkmalen. Vorteilhafte Ausbiidungen sind den 
Patentanspruchen 2 bis 10 entnehmbar. 

Weitere Einzelheiten und Vortcilc der Erfindung ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung, welche in Verbindung 
mit den beiliegenden Figuren anhand von Ausfuhrungsbei- 
spielen erlautert sind. In der Zeichnung zeigen: 
Fig. 1 eine schematische Darstellung, 
Fig. 2 einen Vertikalschnitt der Beschichtungspartie, 
Fig. 3 eine Maske in der Perspektive in grdsserem Mass- 
stab, 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Kcrnpartie und 
Fig. 5 einen Vertikalschnitt der Beschichtungspartie in ei- 
ner Variante. 

In der Zeichnung bezeichnet 1 die rotierende Leitwalze 
einer konventionellen Bescruchrungsmaschine und 2 die auf 
der gieichen Hohe befindliche Gegenwalze, welch letztere in- 
nert bestimmten Grenzen in herkommlicher Weise in der 
Quenichtung verschiebbar gelagert ist. Die Verschiebbarkeit 
der Gegenwalze 2 ist unerlasslich urn die Dicke des auf der 
Substratbahn 3 aufgetragenen Beschichtungssubstrates 4 
(Fig. 2) zu bestimmen. Die Substratbahn 3 kann aus Papier, 
Kunststoff, textilartigem Material oder dergleichen beste- 
hen. Im Abstand uber der Leitwalze 1 befindet sich ein orts- 
fester Maskentrager 5, in welchem eine leicht gewSlbte Mas- 
ke 6 aus rostfreiem Metall festgehalten ist. Die Maske 6 ist 
gebildet durch eine Blende 7, an welcher bogenformige, nach 
unten gerichtete, flexible und elastische Maskenbander T 
durch Punktschweissung, KJebung oder Nieten befestigt 
sincL Die Maskenbander T sind formfest, in der Laufrich- „ 
rung der Substratbahn 3 jedoch sehr flexibel und hangen mit 
ihren unteren Teilen freischwebend im Spaltraum 8 im Be- 
reich der Beschichtungsstelle A zwischen den Walzen 1 und 
2. Die Maskenbander T schmiegen sich der Kreisbogenform 
der Umfangsseite des uber der Leitwalze 1 gefuhrten Sub- 
strates 4 innig an und bewirken eine dichte Abdeckung. Die 
Dicke der Maskenbander T richtet sich jeweils nach der 
Korpulenzdes aufzutragenden Substrates 4 und betragt nor- 
malerweise 0.02-0.1 mm. Die Blende 7 hat zur Sicherung 
der Stabilitat zweckmassig eine Festigkeit von 1—4 Tnrp 
Von grosser Wichtigkeit ist, dass die untere Kante 7" der 
Blende 7 in das zur Auftragung kommende, im oberen Spalt- 
raum 8' befindliche Beschichtungsmedium 9 eintaucht, wie 
aus Fig. 2 erkennbar ist. Das Beschichtungsmedium 9 befin- 
det sich auf der Hohe der Axen 10, 10' zwischen den Walzen 
1, 2. Das Beschichtungsmedium 9 gelangt durch ein oder 
mehrere, nicht besonders dargestellte Zufuhrungsrohre in 
den Spaltraum 8'. An der Gegenwalze 2 ist umfangsseits 
auf der Hohe der Axe lO' eine Dosierleiste 11 angeordnet, 
mittels welcher die Dicke der Substratbahn 3 bestimmbar 
ist. E>er Dosierspalt 12 zwischen der Dosierleiste 1 1 und 
der Substratbahn 3 ist grosser als die Dicke der Masken- 
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bander 7', um beim Beschichtungsvorgang Blockierungen 
zu vermeiden, wenn die Substratbahn 3 Verdickungen enl- 
halt. 

In Fig. 5 bezeichnet 13 eine in den Spalt 8' gerichtete 
Schlitzduse, die mit der Gegenwalze 2 in der Horizon talrich- 5 
tung verstellbar gelagert ist. Die Gegenwalze 2 mit der Do- 
sierleiste 1 1 ist um ca. 45 Grad rechtsherurn verschwenkt. 
Nach Verschwenkung nimrnt die Dosierleiste 1 1 die gestri- 
chelt gezeichnete Stellung ein. Die Beschichtung mit der 
Schlitzduse 13 lasst sich notigenfalls auch ohne die Gegen- 10 
walze 2 vornehmen. 

Die Blende 7 der Maske 6 mit den Maskenbandern T ist 
zweckmassig in einem gestrichelt gezeigten Schlitz 14 im 
Maskentrager 5 16s- und austauschbar gehaltert und fur die is 
losbare Halterung sind herkommliche Klemmschrauben ge- 
eignet. 
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Fur jedes Profil der auf dem Beschichtungssubstrat 4 an- 
zubringenden streifenartigen, unbehandeitcn Zoncn muss 
eine besondere aus der Blende 7 und den Maskenbandern T 
bestehende Maske 6 benutzt werden. Die Anzahl der Mas- 
kenbander 1\ deren Breiten als auch die Dicken richtet sich 
nach der Korpulenz des Substrates 4 und der gewiinschten 
Gestaltung der unbehandelten resp. beschichtungsfreien Zo- 
nen auf der Substratbahn 3. Die Maske 6 ist am Maskentra- 
ger 5 zweckmassig auswechselbar angeordnet und kann wie- 
derholt zum Einsatz verwendet werden. 

Die Maske 6 und die Maskenbander T sollen aus Werk- 
stoffen wie Metall oder Kunststoffbestehen, welche gegen 
das Beschichtungssubstrat 4 resistent sind. 

Die beschriebene Vorrichtung lasst sich fur Beschichtun- 
gen mit Streifen von unbehandelt resp. beschichtungsfreien 
Zonen beliebiger Art verwenden und ist fur Veredelungs- 
zwecke besonders vorteilhaft. 
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